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GB Instructions for G/flex 655-1 - Thickened epoxy glue in cartridge
G/flex 655 is toughened epoxy that makes permanent, waterproof, structural bonds. Absorbs the stresses of expansion, contraction,
shock, and vibration.
Quick Start Guide
1. Clean, sand with 80-grit, and dry bonding surfaces; flame treat* if desired
2. Twist off cap, dispense onto a clean mixing surface, replace cap
3. Blend epoxy thoroughly for 2 full minutes
4. Apply epoxy to bonding surfaces and lightly clamp
5. Wipe up excess uncured epoxy with a solvent
6. Allow 7-10 hours at 22°C before removing clamps. Joint can withstand high loads after 24 hours
*Flame Treating
To enhance epoxy adhesion to plastic, especially high- and low-density polyethylene (HDPE & LDPE), flame treat the bonding surfaces.
Change won’t be obvious but the flame oxidizes the surface, dramatically improving adhesion
1. Wipe surface with a solvent and dry with paper towel
2. Pass a propane torch flame across bonding area, letting the yellow part of the flame touch the surface while moving flame 30 to 40 cm
per second.
3. Immediately apply epoxy as described above
Cleanup
Remove uncured epoxy from skin with a waterless skin cleanser followed by soap and water. Scrape uncured epoxy from surfaces or use
paper towels. Use a solvent to remove residue.

use: plastics
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, Polycarbonate and
Hypalon), metals, glass,
masonary, fibreglass,
and woods

working time: 45 min.

gel time: 3-4 hours

cure time: 7-10 hours

full cure: 24 hours

min. temp: 4°C

NOTE: Cure times are based off a 22°C
ambient temperature. Cure times are
faster at higher temperatures and in
thicker applications.

NO Instruksjoner for G/flex 655-1 - Fortykket epoxy-lim i patron
Glflex 655-1 er et fortykket epoxy-lim med stor strukturell styrke som sgrger for permanente og vanntette bindinger. G/flex 655-1 er et meget
sterkt lim som absorberer og taler mye slag, stat og vibrasjoner.
Bruksanvisning:
1. Rengjer overflaten med avfettingsmiddel. Puss overflaten med sandpapir (korning 80). Hvis pakrevet kan man til slutt flammebehandle*
(gjelder polyethylene) overflaten med en gassbrenner.
2. Skru av korken og press ut epoxy-blandingen i et rent blandebeger. Sett deretter korken tilbake pa plass.
3. Bland epoxy-blandingen godt i ca. 2 minutter.
4. Pafer epoxy-blandingen pa de klargjorte overflatene og klem forsiktig (ikke s& mye at alt limet tyter bort) elementene som skal limes
sammen med klemmer eller vektlodd.
5. Fjern limet som tyter ut ved hjelp av en fille og avfettingsmiddel fer limet har herdet.
6. Fjern klemmene etter syv til 10 timer ved ca. 22°C. Epoxy-blandingen er fullherdet etter 24 timer.
*flammebehandling: For & gke epoxy-blandingens festeegenskaper til plast (polyethylene: HDPE og LDPE), anbefales det & benytte
flammebehandling: Overflaten vil ikke bli synlig forandret, men flammen vil oksidere overflaten og serge for bedre vedheft.
1. Rengjer overflaten med avfettingsmiddel og terkepapir.
2. Beveg en propanbrenner (f.eks. en tilsvarende brenner som du prepper ski med) over overflaten med en hastighet pa 30-40 cm per sekund.
Avstanden skal veere slik at den gule delen av flammen treffer overflaten.
3. Pafar epoxy-blandingen umiddelbart etter flammebehandlingen.
Rengjering:
Fjern uherdet epoxy fra hendene dine ved hjelp av en handrens. Vask sa hendene med vann og sape. For a fierne epoxy som ikke har herdet
fra overflater benyttes en skape og/eller tarkepapir. For a fijerne @vrige epoxy-rester brukes et egnet avfettingsmiddel.

Bruksomrade: Plast
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, Polycarbonate og
Hypalon), metaller,
glass, mur, stein,
glassfiber og treverk.

Arbeidstid: Ca. 45 minutter

Starkningstid: ca. 3-4 timer

Herdetid: ca. /-10 timer

Fullherdet: Ca. 24 timer

Minimum temperatur: 4°C

0BS! Herd

HR G/flex 655-1 upute za uguséeno epoksidno ljepilo u kartusi.
G/flex 655 je ugusceni epoksid koji €ini trajne, vodootporne, strukturne veze. Apsorbira naprezanja Sirenja, kontrakcije, Sokove i vibracije.
Vodi¢ za brzi pocetak
1. Ocistiti, izbrusiti s 80P granulacijom i osusiti povrSine za lijepljenje; tretiranje plamenom* po Zelji
2. Odvrnite ¢ep, izlijte na Cistu povrsinu za mijeSanje, zamjena ¢epa
3. Temeljito mijeSajte epoksid 2 pune minute
4. Nanesite epoksid na povrsine za spajanje i lagano stegnite/pritisnite
5. Obrisite visak nestvrdnutog epoksida s otapalom
6. Ostaviti 7-10 sati na 22 °C prije uklanjanja stezaljki. Spoj mozZe izdrzati velika optere¢enja nakon 24 sata
*Tretiranje plamenom
Kako bi se pobolj$alo epoksidno prianjanje na plastiku, osobito polietilen visoke i niske gusto¢e (HDPE & LDPE), tretirajte plamenom povrsine
za spajanje. Promjena nece biti o€ita, ali plamen oksidira povrSinu, dramati¢no poboljSavajuéi adheziju.
1. ObriSite povrSinu otapalom i osusite papirnatim ru¢nikom
2. Prodite plamenom propan baklje preko podrucja spajanja, dopustaju¢i Zutom dijelu plamena da dodiruje povrsinu brzinom od 30 do 40 cm u
sekundi.
3. Odmah primijenite epoksid kako je gore opisano
Ciséenje
Uklonite nestvrdnuti epoksid s koze uz pomo¢ sredstva za CiS¢enje koze bez vode nakon ¢ega slijede sapun i voda. Ostruzite nestvrdnutu
epoksidnu smolu s povrsSina ili koristite papirnate ru¢nike. Koristite otapalo za uklanjanje ostataka.

uporaba: plastika
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, polikarbonat i
hipalon), metali, staklo,
beton, stakloplastika i
drvo

radno vrijeme: 45 min.

Vrijeme do gel faze: 3-4 Safa

vrijeme susenja: /-10 sati

Potpuno suho: 24 sata

min. temperatura: 4°C

NAPOMENA: Vrijeme suSenja temelji
se na temperaturi okoling od 22°C.
Vrijleme susenja brZe je na visim

DK G / flex 655-1 Instruktion fortykket epoxylim i patron.
G/ flex 655 er en forstaerket epoxylim, der danner permanente, vandteette strukturelle limninger. Absorberer spaendingeme ved ekspansion, sammentraekning,
sted og vibrationer.
Start guide
1. Renggr, slib med kom 80 sandpapir, serg for tarre overflader; flammebehandle overfladen * hvis det gnskes
2. Drej heetten af, tryk ud pa en ren blandingsoverflade, saet heetten pa igen
3. Bland epoxy grundigt i min. 2 minutter
4. Pafer epoxy pa limningsflader og klem let.
5. Tar overskydende uhaerdet epoxy op med et oplgsningsmiddel.
6. Tillad 7-10 timers heerdning ved 22 ° C inden klemmer fiemes. Limningen kan modsta hgje belastninger efter 24 timer.
*Flammebehandling af overfladen.
For at forbedre epoxyvedhaeftning til plastik, iseer hgj- og lavdensitetspolyethylen (HDPE & LDPE), flamme behandles limflademe. Andring vil ikke veere til at se
med det blotte gje, men flammen oxiderer overfladen og forbedrer vedhaeftningen drastisk.
1. Ter overfladen af med et oplasningsmiddel og ter med papirhandkizede
2. Fer en gasbreenderflamme hen over limningsomradet, s& den gule del af flammen bergrer overfladen, mens du flytter flammen 30 til 40 cm i sekundet.
3. Pafer straks epoxy som beskrevet ovenfor.
Afrensning
Fjemn uhaerdet epoxy fra huden med et vandfrit hudrensemiddel efterfulgt af seebe og vand. Skrab uhaerdet epoxy fra overflader eller brug papirhandkieeder.
Brua et oplgsningsmiddel il at fieme rester.

Til brug for limning pa:
plast (HoPE, LDPE,
ABS, PVC, Polycarbonat
0g Hypalon), metaller,
glas, murveerk, glasfiber
og tree.

arbejdstid: 45 min.

geltid: 3-4 timer

heerdetid: 7-10 timer

fuld haerdet: 24 timer

min. temperatur: 4 ° C

GB
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DK
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NL G/flex 655-1 Verdikte epoxylijm Cartridge Instructies.
G/flex 655 is een verdikte epoxy die permanente, waterdichte, structurele verbindingen maakt. Absorbeert de spanningen van uitzetting,
inkrimping, schokken en trillingen.
Gebruiksaanwijzing:
1. Reinig en schuur met P80 g de te lijmen droge oppervlakken; indien gewenst vlambehandelen*.
2. Verwijder de draaidop en breng aan op een schoon oppervlak. Plaats de dop terug.
3. Meng het epoxymengsel grondig gedurende minimaal 2 minuten
4. Breng de epoxy aan op de te verlijmen oppervlakken en klem lichtjes
5. Veeg overtollige, niet-uitgeharde epoxy weg met een oplosmiddel
6. Wacht 7-10 uur bij 22°C voordat u de klemmen verwijdert. Na 24 uur is de verbinding bestand tegen hoge belastingen.
*Vlambehandelen:
Om de hechting van epoxy op kunststof te verbeteren (vooral op hoge- en lage-dichtheid polyethyleen HDPE & LDPE), dient u de te verlijmen
oppervlakken met de vlam te behandelen. De vlam oxydeert het oppervlak en verbetert de hechting aanzienlijk.
1. Neem het oppervlak af met een oplosmiddel en droog het met een papieren doek.
2. Laat het gele deel van de vlam het oppervlak raken terwijl u de vilam 30 tot 40 cm per seconde verplaatst.
3. Breng de epoxy onmiddellijk aan, zoals hierboven beschreven.
Schoonmaken
Verwijder niet-uitgeharde epoxy van de huid met een huidreinigingsmiddel gevolgd door water en zeep. Schraap niet uitgeharde epoxy van
oppervlakken of gebruik papieren handdoeken. Gebruik een oplosmiddel om resten te verwijderen.

Toepassingen:
plastics (Hope,
LDPE, ABS, PVC,
Polycarbonaat en
Hypalon), metaal, glas,
metselwerk, polyster en
hout

Verwerkingstijd: 45 min.

Gelleringstijd: 3-4 UUr

Droogtijd: 7-10 uur

Volledige,

doordroging: 24 uur

min. verw. temp: 4°C

NB: droogtijden zijn gebaseerd op 22°C.
Droogtijden zijn korter bij hogere
temperaturen en bij meer dikker

aangebrachte massa

EE G/flex 655-1 paksendatud epoksiidliimi juhised.
G / flex 655 on sitke epoksiid, mis vdimaldab pusivaid, veekindlaid ja struktuurseid liimihendusi. Antud liimihendus tasakaalustab paisumise,
kokkutdmbumise, pdrutuse ja vibratsiooni pinged.
Liihike juhend
1. Puhastage, lihvige liimpinnad 80-livapaberiga ja kuivatage; soovi korral leekt66tlus®
2. Keerake korgid ara, jaotage komponendid puhtale segamispinnale ning asetage korgid tagasi
3. Segage 2 minutit epoksiidi kdvendiga, veenduge taielikus segunemises
4. Kandke epoksiid limpindadele ja kinnitage kergelt klambriga
5. Eemaldage liigne kdvastumata epoksiid lahustiga
6. Enne klambrite eemaldamist laske kéveneda 7—10 tundi temperatuuril 22 ° C. Arge rakendage suuri koormusi enne 24 tunni méddumist
* Leektootlus
Plastile, eriti kdrge ja madala tihedusega poliietiileenile (HDPE ja LDPE) nakkuvuse parandamiseks to6delge limpindasid gaasileegiga. Pinna
muutused ei ole visuaalsed, kuid leek okstideerib plasti pinda, parandades oluliselt haardumist
1. Pihkige pind lahustiga ja kuivatage paberratikuga
2. Viige propaanpdleti leek Ule liimimisala, lastes leegi kollasel osal pinda puudutada, ligutades samal ajal leeki 30-40 cm sekundis.
3. Kandke koheselt pinnale epoksiid nagu ulalkirjeldatud
Puhastamine
Eemaldage nahalt kdvastumata epoksiid veevaba nahapuhastusvahendiga, seejarel peske seebi ja veega. Kdvastumata epoksiid kraapige
pindadelt vdi kasutage paberratikuid. Viimase jaagi eemaldamiseks kasutage lahustit.

Kasutamine: plastid
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, polikarbonaat ja
Hypalon), metallid,
klaas, betoon, klaaskiud
ja puit

EE

Tooaeg: 45 min.

Geeliaeg: 3-4 tundi

Kavenemise aeg: 7-10 tundi

Kovenemise aeg: /-10 tundi

min.temp: 4 ° C

MARKUS. Kdvenemisajad pohinevad
(mbritseval temperatuuri 22 ° C.
Kuivamisaeg on kirem korgematel
temperatuuride! ja paksemates kintides.

Fl G / flex 655-1 Paksunnettu epoksiliimapatruunan ohjeet.
G / flex 655 on paksunnettu epoksi, joka muodostaa pysyvia, vedenpitavia rakenteellisia limauksia. Vaimentaa laajenemisen, supistumisen,
iskujen ja tarinan aiheuttamat rasitukset.
Pikaopas
1. Puhdista, hio 80-karkeudella ja kuivilla limapinnoilla; liekkihoito * haluttaessa
2. Kierra korkki irti, annostele puhtaalle sekoituspinnalle ja vaihda korkki
3. Sekoita epoksia perusteellisesti 2 minuutin ajan
4. Levita epoksi liimapinnoille ja purista kevyesti yhteen
5. Pyyhi ylimaarainen kovettumaton epoksi liuottimella pois
6. Anna liimaus olla puristuksessa 7-10 tuntia 22 ° C: ssa. liimaus kestaa suuria kuormituksia 24 tunnin kuluttua
* Liekkihoito
Epoksi-tarttuvuuden parantamiseksi muoviin, erityisesti suur- ja matalatiheyksiseen polyeteeniin (HDPE ja LDPE), liekki kasittelee
kiinnityspinnat. Liekitys ei ole pakollinen, mutta liekki hapettaa pinnan ja parantaa tarttuvuutta dramaattisesti
1. Pyyhi pinta liuottimella ja kuivaa paperipyyhkeella
2. Ohjaa propaanipolttimen liekki sidosalueen yli ja anna liekin keltaisen osan koskettaa pintaa liikuttaen liekkia 30-40 cm sekunnissa.
3. Levita epoksi valittdmasti ylla kuvatulla tavalla
Putsaus
Poista kovettumaton epoksi iholta vedettdmalla ihonpuhdistusaineella, jota seuraa saippua ja vesi. Kaavi kovettumaton epoksi pinnoilta tai
kayta paperipyyhkeita. Poista jaannds liuottimella.

kaytto: muovit
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, polykarbonaatti ja
Hypalon), metallit, lasi,
muuraus, lasikuitu ja
puu

tydaika: 45 min,

geeliaika: 3-4 tuntia

kovettumisaika: /-10 tuntia

taydellinen

kovettuminen: 24 tuntia

min. lampétila: 4 ° C

HUOMAUTUS; Kovetusajat perustuvat
ympériston dmpdtiaan 22 ° C. Kovetusajat
ovat nopeammat korkeammissa
lémpotiloissaja paksummissa kermoksissa,

FR Notice d’utilisation de I’adhésif époxy chargé G/Flex 655-1
Le G/Flex 655 est un époxy bi-composant, renforcé qui permet de réaliser des liaisons structurelles permanentes et étanches.
Il absorbe les contraintes de dilatation, de contraction, de choc et de vibration.
Guide d’utilisation
1. Nettoyer, poncer au grain 80 et sécher les surfaces de collage, traiter a la flamme si nécessaire
2. Dévisser le bouchon, distribuer sur une surface de mélange propre, remettre le bouchon
3. Mélanger soigneusement I'époxy ratio 1/1 (en poids et en volume) pendant 2 minutes complétes
4. Appliquer I'époxy sur les surfaces de collage et serrer Iégérement
5. Essuyer I'excés d'époxy non durci avec un solvant
6. Prévoir 7 a 10 heures a 22 °C avant de retirer les pinces. La résistance du collage est maximum aprés 24heures.
Traitement pour réparation de polyéthyléne (roto moulé)
Pour améliorer I'adhérence de I'époxy au plastique, en particulier au polyéthylene haut et basse densité (HDPE et LDPE), il faut traiter a la
flamme les surfaces de collage. Le changement n’est pas évident a voir, mais la flamme oxyde la surface, ce qui améliore considérablement
I'adhérence.
1. Essuyer la surface avec un solvant et la sécher avec un essuie-tout
2. Passez une flamme de chalumeau au propane sur la zone de collage, en laissant la partie jaune de la flamme toucher la surface a 30 ou
40cm tout en la déplacgant rapidement la flamme.
3. Appliquer immédiatement I'époxy apres I'opération N°2
Nettoyage
Enlevez I'époxy non durcie de la peau avec un nettoyant cutané sans eau, puis avec de l'eau et du savon. Grattez I'époxy non durcie des
surfaces ou utilisez des serviettes en papier. Utilisez un solvant pour éliminer les résidus "restants".

utjlisation :
plastiques (Hort,
LDPE, ABS, PVC,
Polycarbonate et Hypalon),
métaux, verre, magonnerie,
fibre de verre et bois

FR

Temps de travail : 45 min,

solidification :

Tempsde. 3.4 heures

temps de

durcissement : 7aT0neues

Durcissement
compiet o 24 heures

temp.Min 4 o(

p. Viir
d'utilisation :
olymérisation sont

destempératures plus
appications pu




G/flex 655-1

0049 (0)40-8890100 'l‘ ‘) l’ lJ l (: ll 'I.‘

epoxy glue in cartridge www.toplicht.de NotkestraBe 97 - 22607 Hamburg
DE G/flex 655-1 Angedickter Epoxy-Kleber in der Doppelspritze Schnellanleitung P| tk E
GIflex 655 ist ein zahes Epoxy fiir dauerhafte, wasserfeste, strukturelle Verklebungen. Absorbiert die Belastungen durch Ausdehnung, Anwendung: F1aSTI
Zusammenziehen, Schlagbelastung und Vibration. (HDPE, LDPE, ABS,
Schnellstart-Anleitung PVC, Polycarbonat und
1. Die Klebeflachen reinigen, mit P80 schleifen und trocknen; Flammbehandlung* falls erforderlich (bei Plastik). Hypalon), Metall, Glas,
2. Verschlusskappe abdrehen und das Epoxy auf eine saubere Mischflache ausdriicken, Verschlusskappe wieder aufdrehen. Mauerwerk, GFK, und
3. Das Epoxy 2 Minuten sorgfaltig mischen. Holz.
4. Das Epoxy auf die Klebeflachen geben, Teile positionieren und leicht fixieren. |
5. Uberschiissiges Epoxy mit Losemittel aufwischen. Verarbeitungszeit: 45 Vinten
6. 7-10 Stunden bei 22°C warten, bevor die Fixierung entfernt werden kann. Die Verbindung kann nach 24 Stunden hoch belastet werden.
*Behandlung mit Gasflamme Gelierzeit: 3-4 Stunden
Um die Haftung des Epoxidharzes auf Plastik zu verbessern, speziell hochdichtes und leichtes Polyethylen (HDPE und LDPE), behandelt man
die Klebeflachen mit der Propangasflamme. Man sieht die Veranderung nicht, aber die Flamme oxidiert die Oberflache und die Haftung wird | Aushartung: 7-10 Std.
enorm verbessert.
1. Die Oberflache mit einem Lésemittel (Alkohol) abwischen und mit Papiertuch trocknen. Voll ausgehartet: 24 S1d.
2. Die Propangasflamme in einer Geschwindigkeit von 30 — 40 cm pro Sekunde Uber die Klebeflache bewegen, wobei der gelbe Bereich der ] ] o
Flamme die Oberflache beriihrt. min. Arbeitstemperatur: 4°C
3. Sofort das Epoxy auftragen, wie oben beschrieben. Aching A eringsien beserenalt
Hautkontakt vermeiden. Entferne nicht ausgehartetes Epoxy von der Haut mit einem wasserlosen Hautreiniger, gefolgt von Wasser und 22°CUmgebungstemperalur Aushértung
Seife. Uberschuss mit Lésemittel entfernen. Wische nicht ausgehartetes Epoxy mit Papiertiichern von Oberflichen. Reste kénnen mit ‘Stw‘”e“e'b%‘“““i&j‘fgj&’agwU”d
Losemitteln entfernt werden. 05 JOEENATRICE
GR GIflex 655-1 Thickened Epoxy Adhesives ®Uo1yya Odnyieg XpARong. I_fﬂan GR
To G/flex 655 eival avOeKTIKO ETTOEEIBIKO TTOU KAVEI HOVIEG, adIABPOXES, DOMIKEG KOAANOEIG. AQOTIKA (HDPE,
ATtroppo@d TIG METEIG TNG DIGOTOAAG, TNG OUGTOANG, TWV KTUTTNUATWY KOl TWV KPASAOHWV. LDPE, ABS, PVC,
I'pRyopog Odnyog TIOAUAVOPOIKIKO Kalt
1. KaBapioTe, TpiyTe pe 80 yuaAdXapTo, OTEYVWOTE TIG ETTIPAVEIEG TUYKOAANONG, av BEAETE XPNOIPOTTOINOTE KAl PAGYIGTPO. Hypalon), u£tala, yuo,
2. MepIaTpEWTE TO KATTAKI, DIAVEINETE OE Pia KABAPK ETTIPAVEIN AVANEIENG, ETTAVATOTTOBETATATE TO KATTAKI. TOIYOTTOliQ, TTONUECTERQ
3. Avapi€te kaAd 1o G/flex 655 yia 2 oAdkAnpa AeTTTd. Kat€uheiaL
4. EgapuooTe 1o G/flex 655 oTIg £TMIPAVEIEG CUYKOAANDONG KOl OQIETE EAAPPE PE TPIYKTAPEG.
5. ZKouTTioTe TO TrEpicocupa Tou piypatog G/flex 655 pe dIaAuTIkG. Xpégeoc A5 erTd
6. AprioTe 7-10 WPEC OTOUG 22°C TIPIV AQAIPECETE TOUC GQIYKTAPES. H GUYKOANGN gival TTARPNG WETG aTtd 24 WPEG. Enesepyaotac:
*XpAon @AéyiocTpou Xpovogel: 3-4 (PEC,
Mo va emTeuyBei cUyKOAANON o€ TTAQCTIKG PE UWNAR 1) XapNAR TTukvoTnTa 6TTwg TToAuaiBuAévio (HDPE &LDPE),xpnoiyotioiaTte @Adya oTig
em@aveieg. H aAayn dev Ba gival Tpo@avig, aAAd n @AGya o&eidwvel TNV TIQAVEIQ, BEATILWVOVTAG dPAPATIKA TNV TTPOCPUOT). XpévocokNipuvonG 7-10 wpec
1. ZKOUTTIOTE TNV ETMIQPAVEIA UE DIAAUTIKO KAl OTEYVWOTE UE XAPTOTIETOETA . X v ;
2. MepdoTe TNV GAGYa TOU PAGYIGTPOU TIAvVW ATTO TNV ETPAVEIQ, TTOU AYACTE TO KITPIVO HEPOG TG GASYAS va ayyigel TNy emipaveia XoSyocTenc 24 (ypeq
HeTaKIVWVTag TN @AOya 30 £wg 40 ekar. EAnom 4Bl
3. EpappoéoTe 10 G/flex 655 apéowg 6TTwG TTEPIYPAPETE TTIO TTAVW. ezpﬁ(oxprc'xmu Kehoiou
Kuedglo‘pog . . . . . . . . . . . . ZHVEIEH Orgpdvorardripuvon Baoitovian
2KOUTTIOTE TO TTEpicoEUPa Tou piypatog G/flex 655 atmé 1o déppa pe Eva KaBapIoTIKG Xwpig vepd Kail KatoTv TTAUBEiTE pe dgBovo vepd Kai anojiamepBaNovTIa) Bep0kpacia 22" Ot
oaTrouvI. AQaipéoTe To UYpd TIEPIcCOEUPa Tou piyuatog G/flex 655 aTro TG eTIQAVEIEG I} XPNOIUOTIOINOTE XOPTOTTETOETA. S
XpnoiyoTrolfaTe dIAAUTIKO va agaipeboUv Ta UTTOAEIMPATa. EPapOYeS
HU GI/flex 655-1 siiritett epoxi ragaszto utasitasok: hasznalhaté: HU
A G/flex 655 egy er0sitett epoxi, allando, vizallo, szerkezeti ragasztasokhoz. Elnyeli a tagulasbol, zsugorodasbol, razkddasbol és vibraciobol mdan a' ok
szarmazo terheléseket. uanyag

Gyors utmutato:

1. Tisztitsa, majd csiszolja 80-as csiszolopapirral és szaritsa meg a ragasztando fellileteket; alkalmazzon langot*, ha sziikséges.

2. Tekerje le a kupakot, adagolja ki a kivant mennyiséget egy tiszta, arra alkalmas edénybe/felliletre, tegye vissza a kupakot.

3. Keverje az epoxit két teljes percig, alaposan.

4. Vigye fel az epoxit a ragasztando feliiletekre és finoman fogassa azokat dssze.

5. Torolje le a felesleges, meg nem kotott epoxit olddszerrel.

6. Hagyjon 7-10 6ra kotési id6t 22°C-on mielétt eltavolitia az 6sszefogatast. A ragasztas nagyobb terheléseket 24 ora elteltével visel el.

*Lang kezelés

Hogy megndvelje az epoxi tapadasat mianyag feluletekhez, kiilonds tekintettel a nagy-, és alacsony siirliségi polietilénre (HDPE & LDPE),
alkalmazzon lang kezelést a ragasztando fellileteken. A kezelést kdvetd valtozas gyakorlatilag észrevétlen, azonban a lang oxidalja a fellletet,
dramaian megndvelve a tapadast.

1. Torolje le a fellletet oldészerrel, aztan szaritsa meg papirtoltével.

2. Tartson egy gazlampat a fellletekhez ugy, hogy a lang sarga része érje azokat, mikézben 30-40 cm/masodperc sebességgel mozgatja az
égofejet.

3. Rogvest vigye fel az epoxit a fent leirt médon.

Tisztitas:

Tavolitsa el a meg nem kotott epoxit bérérdl egy nedves torlékenddvel, azt kdvetéen mossa meg szappannal és vizzel.
kotott epoxit a felliletekrél, vagy hasznaljon papir torl6t. Hasznaljon oldészert a maradvanyok eltavolitdsahoz.

Kaparja le a meg nem

(HDPE, LDPE, ABS, PVC,
Polikarbonat és Hypalon),
fémek, Uveg, k6,
(ivegszélas kompozit, fa

bedolgozasi ids: 45 DEIC

szilardulas: 3-4 0ra

Kétési ids: 7-10 0ra

teljes kotés: 24 Ora

min. hémérséklet: 4°C

MEGJEGYZES: A fent felsorolt id6k
22°C homérsekletre vonatkoznak
A kotési idé magasabb
hémersékleten, illetve vastag
retegben gyorsabb.

IT G/flex 655-1 Resina Epossidica addensata in cartuccia Istruzioni per I'uso
G / flex 655 & una resina epossidica addensata che crea legami strutturali permanenti e impermeabili. Assorbe le sollecitazioni di espansione,
contrazione, urti e vibrazioni.
Guida Rapida
1. Pulire, carteggiare con grana 80 e asciugare le superfici di incollaggio; trattare con fiamma * se lo si desidera
2. Svitare il tappo, erogare su una superficie di miscelazione pulita, rimettere il tappo
3. Miscelare accuratamente la resina epossidica e I'indurente per 2 minuti interi
4. Applicare resina epossidica alle superfici di incollaggio e serrare leggermente con morsetti.
5. Rimuovere la resina epossidica non polimerizzata in eccesso con un solvente
6. Attendere 7-10 ore a 22 ° C prima di rimuovere i morsetti. L'incollaggio puo resistere a carichi elevati dopo 24 ore
*Trattamento con fiamma
Per migliorare I'adesione della resina epossidica sulla plastica, in particolare al polietilene ad alta e bassa densita (HDPE e LDPE), trattare con
fiamma le superfici di incollaggio. Il cambiamento non sara evidente ma la fiamma ossida la superficie, migliorando notevolmente I'adesione.
1. Passare la superficie con un solvente ed asciugarla con panni carta
2. Utilizzare una fiamma al propano intorno alla area di incollaggio. Lasciare che la parte gialla della fiamma sia a contatto con la superficie
muovendola su una superficie di circa 30 / 40 cm per secondo.
3. Immediatamente dopo applicare la resina epossidica come sopra descritto
Pulizia
Rimuovere la resina epossidica non polimerizzata dalla pelle con un detergente per la pelle senz'acqua; dopo utilizzare acqua e sapone.
Raschiare la resina epossidica non polimerizzata dalle superfici o utilizzare tovaglioli di carta. Utilizzare un solvente per rimuovere i residui.

uso: Plastica
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, Policarbonato e
Hypalon), metalli, vetri,
muratura, vetroresina e
legno

Tempo di lavorazione: 45 Min.

Gel time: 3-4 0re

Reticolazione: /-10 0re

Completa reticolazione: 24 0re

Temp. min. util.: 4°C

NOTA: I tempi di reticolazione sono
ca\cohtw su una temperature ambiente
di 22°C. | tempi di reticolazione sono
pit rapidi ad alte temperature e in
spessori piu ali di applicazione.
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PL G/flex 655-1 Zageszczony klej epoksydowy w kartuszu - instrukcja Zastosowanie: PL
Glflex 655 to zaggszczona zywica epoksydowa, ktéra umozliwia trwate, wodoodporne klejenia strukturalne. Absorbuje naprezenia zwigzane z tworzywa
rozszerzaniem sie, kurczeniem, wstrzgsami i wibracjami. SZtUCZNe HDPE, LDPE
Skrécona instrukcja obstugi ABS,PVC povaeg\aﬂ’i Y
1. Oczyscic¢, przeszlifuj papierem $ciernym 80 i osusz klejone powierzchnie; obrébka ptomieniem * w razie potrzeby h a"Oﬂ) rﬁeta\e ko
2. Odkreci¢ nakretke, wycisnij klej na czystg powierzchnie w celu mieszania, zat6z nakretke by? la' inat \MOK '
3. Doktadnie mieszaj zywice epoksydowg przez 2 petne minuty clon, aminatz WoKnem
4. Natozy¢ zywice epoksydowa na klejone powierzchnie i lekko zacisngé szkanym orez dreno
5. Nadmiar nieutwardzonej zywicy epoksydowej zetrze¢ rozpuszczalnikiem czas pracy: 45 min
6. Odczekaj 7-10 godzin w 22 ° C przed zdjeciem zaciskéw. Spoina wytrzymuje duze obcigzenia po 24 godzinach ’ '
* Obrébka ptomieniem czas zelowania: 3-4 000Ziny
Aby zwiekszy¢ przyczepnos¢ zywicy epoksydowej do plastiku, zwtaszcza polietylenu o duzej i matej gestosci (HDPE i LDPE), nalezy tgczone
powierzchnifa'poddaé obrébce ptomieniem. Zmiana powierzchni nie bedzie widoczna, ale ptomien utlenia powierzchnig, znacznie poprawiajac czas utwardzania: /-10 (Odizin
przyczepnos$é.
1. Przetrzyj powierzchnie rozpuszczalnikiem i osusz recznikiem papierowym peine utwardzenie: 24 J0ZIny
2. Przesun ptomien palnika propanowego ponad klejong powierzchnia, pozwalajgc zottej czesci ptomienia dotkna¢ powierzchni, przesuwajgc
ptomien z szybkoscig 30 do 40 cm na sekundeg. min. temperatura: 4 ° C
%zy:i);czr;?iizst nanies$¢ zywice epoksydowa, jak opisano powyzej S T T
dotemperatury otoczenia 22 © C. Czasy
Usun nieutwardzong zywice epoksydowg ze skory bezwodnym srodkiem do mycia, a nastepnie mydtem i wodg. Zdrap nieutwardzong zywice ummrzmazqszybszew\‘vymm}
epoksydowg z powierzchni lub uzyj recznikéw papierowych. Do usuniecia pozostatosci uzyj rozpuszczalnika. femperaturach | gubszych apikacch
RU GI/flex 655-1 AnokcuaHbIN Krer BbICOKOW BA3KOCTU B KapTpUKe. NMPVYIMEHEHNE: u
G/flex 655-3T0 BbICOKOMPOUHas 3MOKCHAHAs CMOra, KOTopast CO30aeT MoCTOsIHHbIE, BOLOHENPOHMLaEMbIE CTPYKTYpHbIe casau. Mormnolaet J1aCTMaCCbl
HanpsHKeHUs PaCLUMPEHUs], CXXaTIs, yAapoB 1 BUGpaLmm. (MHA, MBA, ABC, MBX;
KpaTkoe pykoBoACTBO nonb3oBartensi Mon1KapGoHaT v
1. OuncTuTe, OTLININAYIATE C 3EPHUCTOCTLIO 80 1 BLICYLUMTE CKIIEVBaEMbIE NMOBEPXHOCTY; MpY HEOBXOAMMOCTY 0BpaboTaiTe roperkomn® [MnarnoH) metaniv,
2. CHUMUTE KOMNaYoK, BbIAABUTE HA YNCTYIO CMECUTENbHYIO MOBEPXHOCTD, 3aKPONTE KApTPUIXK, HE ONyCcKkas CMELLEHUS KOMMOHEHTOB Ha konnaduke. | CTEK/I0, KameHHbie
3. TwWaTenbHO CMELLANTE 3MOKCHHYIO CMOSTY B TEHEHIE NOMHBIX 2 MUHYT MUWMTB, CTEKTIONIAcTUK
4. HaHecuTe 3MnoKCuaHyt CMOMy Ha CKIleMBaeMble NOBEPXHOCTH, Crierka 3axxMuTe 1 3adpykeupyiiTe. " Apesecnta
5. MNpoTpuUTe U3NULLIKA He OTBEPXAEHHOWN SMOKCUAHOV CMOMbI PACTBOPUTENEM. Bpems pa6otbi: 45 MH.
6. OcTaBbTe cknemBaeMble Aetanu Ha 7-10 YacoB npu Temnepatype 22°C, 3aTeM CHUMUTE 3axUMbl. CoeMHEHVE BbIAEPXKVBAET BbICOKUE Harpy3Kku
yxe vepes 24 vaca spemarens: 3-4 yaca
*O6paboTka ropernkomn
[1rsi NoBbILLEHWS aAre3nn SMOKCUAHOW CMOTbI K NNACTVIKY, OCOBEHHO K NMONUITUNEHY BbICOKOM 1 HI3koii nioTHocTn (HDPE & LDPE), o6paGortaiite orsepmaenus: /10 4acos
nnaMeHem CBS3yHLLME MOBEPXHOCTU. MameHeHne He ByaeT o4eBuaHbIM, HO NnamMs OKUCTISIET MOBEPXHOCTb, 3HAYMTENBHO yny4luas aareaunio
1. MpoTpUTE NOBEPXHOCTL PACTBOPUTENEM U BLICYLLITE BYMaXHLIM MOMOTEHLIEM Oraepwpenue: 2yaca
2. MposeauTe Nnams nponaHoBoi roperki Mo 06NacTi CKenBaHNsl, MO3BONISs XKENTOl YacTu NamMeHu KacaTbCst MOBEPXHOCTW, NepemelaiTe nnamsi | - - -
ropenku oT 30 A0 40 CM B cekyHy. Temneparypa: 4 C
3. HemeaneHHO HaHecKTe 3MOKCUAHYIO CMOSTY, Kak OMCaHo BblLLIE T oo
Y6opka 0CHOBaHO Ha 22°CTewneparypa
.. ~ OKpyXalolLiel cpefbl. Bpems oTBepXIeHIA
Ypoanute He OTBEPXKOEHHYHO AMOKCUAHYIO CMOITY C KOXKM 6e3BOAHBIM MOIOLLMM CPEACTBOM 118 KOXW, a 3aTeM BOAOW € MblnoM. Cockobrnute He COKDRLLEETCA IpU GOTEeBbICORK
OTBEPXOEHHYHO AMOKCUAHYIO CMOSTY C NMOBEPXHOCTE UK UCTONb3yiTe ByMaxHble nonoTeHua. VicnonbayiiTe pacTBOpUTENb ANS yAANEHNS OCTATKOB.  TeMnepaTypaxiBtonee To1CX o
ES

ES G/Flex 655-1 Instrucciones para el uso del adhesivo epoxi-reforzado.
G/Flex 655 es un epoxi reforzado que proporciona uniones estructurales permanentes e impermeables. Absorbe el estrés provocado por la expansion,
golpes, contracciones y vibraciones.
Guia de inicio rapido
1. Limpie a fondo, lije con grano P80 y seque las superficies a encolar; utilice soplete quemador * si asi lo desea.
2. Gire la tapa, distribuya el producto sobre una superficie limpia y seca y vuelva a colocar la tapa.
3. Mezcle bien el epoxi durante 2 minutos (sin interrupcion).
4. Aplique epoxi a las superficies de unién (abrazaderas por ejemplo) y sujete ligeramente.
5. Limpie el exceso de epoxi -sin curar- con un disolvente.
6. Deje transcurrir de 7 a 10 horas a 22°C antes de retirar las abrazaderas. La zona encolada puede soportar cargas elevadas después de 24 horas.
* Tratamiento con soplete quemador
Para mejorar la adherencia del epoxi al plastico, especialmente al polietileno de alta y baja densidad (HDPE y LDPE), trate con llama (soplete
quemador) las superficies de unién. El cambio no sera obvio, pero la llama oxidara la superficie, mejorando drasticamente la adherencia.
1. Limpie la superficie con un disolvente y seque con una toallita de papel limpia y seca.
2. Pase la llama del soplete (de propano) a través del area de unién, dejando que la parte amarilla de la llama toque la superficie mientras mueve la
llama de 30 a 40 cm por segundo.
3. Aplique inmediatamente el adhesivo epoxi como se describe mas arriba.
Limpieza
Elimine el epoxi aun sin curar, de la superficie, con un -limpiador cutaneo sin agua- seguido de agua y jabon. Quite el epoxi sin curar de las superficies
o utilice toallitas de papel. Utilice un disolvente para eliminar los residuos.

uso: plasticos
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, Policarbonato e
Hypalon), metales,
vidrio, mamposteria,
fibra de vidrio y
maderas-

tiempo de trabajo: 45min

tiempo de gel: 3-4 horas

tiempo de curado: 7-10 horas

Curado total: 24 horas

min. temperatura: 4°C

NOTA: Los tiempos de curado se basan
enuna temperatura ambiente de 22°C.
Los tiempos de curado son mas rapidos
atemperaturas mas altas y en
aplicaciones con mayor espesor.

SE G/flex 655-1 Fortjockat Epoxilim Patron Instruktioner.
G/flex 655 ar epoxi som gor permanenta, vattentata, strukturella bindningar. Absorberar pafrestningarna av expansion, sammandragning,
stétar och vibrationer.
Snabbstartsguide
1. Rengdr, slipa med 80-korn och torka limytorna; flambehandling* om sa dnskas
2. Vrid av locket, dispensera pa en ren blandningsyta, byt ut locket
3. Blanda epoxin noggrant i 2 minuter
4. Applicera epoxin pa limytorna och klam dem samman med ett 1att tryck.
5. Torka upp 6verflédig ej hardad epoxi med ett I[6sningsmedel
6. Lat harda 7-10 timmar vid 22°C innan du tar bort klammorna. Fogen tal hdga belastningar efter 24 timmar
*Flambehandling
For att forbattra epoxins vidhaftningen till plast, sarskilt polyeten med hdg och lag densitet (HDPE & LDPE), kan man flambehandla limytorna.
Forandring kommer inte att vara uppenbar men lagan oxiderar ytan, vilket dramatiskt férbattrar vidhaftningen.
1. Torka ytan med pappershandduk och Idsningsmedel.
2. For en propanbrannare éver limomradet och lat den gula delen av lagan vidréra ytan medan du ror lagan 30 till 40 cm per sekund.
3. Applicera omedelbart epoxi enligt beskrivningen ovan
Rengéring
Ta bort ej hardad epoxi fran huden med en vattenfri hudrengéring foljt av tval och vatten. Avliagsna ohardad epoxi fran ytor med
pappershanddukar och I6sningsmedel.

anvandning: plast
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, Polykarbonat och
Hypalon), metaller, glas,
murverk, glasfiber och
traslag

arbetstid: 45 min.

geltid: 3-4 timmar

hardtid: /-10 timmar

full hérdning: 24 timmar

min. temp: 4°C
5. TTaI0NGSTera Daseas Do

en omgivningstemperaturpa22°

Hardningstiderna ar snabbare vid

hogre Iem{)e(atu’er och i iockare
lldmpningar.
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TR G/Flex 655-1 Kivamli Epoksi Yapistirici Uygulama Kilavuzu
G/flex 655 kivamli kalicl, su gegirmez, yapisal guiglii epoksi bazli bir yapistiricidir. Farkli malzemelerin genlesme stresslerini, olasi darbe,
soklari ve vibrasyonlari absorbe edici 6zelliktedir.
Hizh Kullanim Kilavuzu
1. Yapisacak ylizeyleri 80 numara zimpara yapip, temizleyin. Yiizeylerin kuru oldugundan emin olun. Gerekli ise *alev islemi uygulayin.
2. Ihtiyaciniz kadar iki komponentide temiz bir ylizeye esit hacimde alin.
3. Yaklasik 2 dakika ¢ok iyi bir sekilde karistirin.
4. Epoksi karisimi yapistirilacak yuzeylere surip, ylzeyleri birbiri ile hafifce tutturun.
5. Fazla, tasan epoksiyi bir ¢ézlcu vasitasi ile temizleyin.
6. 22 °C 7-10 saat bekleyin. Uygulamadan 24 saat sonra yapistirici tam kirlesmesini alarak, yuk altinda kullaniimaya hazir olacaktir.
*Alev Islemi
Epoksinin ¢zellikle HDPE ve LDPE polietilen ve plastik gibi yizeylere yapistirmasini iyilestirmeye yonelik, yapisacak ylizeylere uygulanan bir
alev islemidir. Alevin ylizeyde gergeklestirdigi oksidasyon yapisma mukavemetimini oldukga arttirmaktadir.
1. Yapisacak ylzeyleri bir ¢ozlicti (aseton gibi) temizleyin ve kurutun.
2. Propane bazl bir piirviiz ile alevin sari kisminin yapisacak ylizeylerde saniyede 30-40 cm’lik bir hizda gezdirin.
3. Epoksi yapistiriclyr yukarida anlatildigi sekilde hizlica uygulayin.
Temizleyin.
Calisirken koruyucu eldiven kullanin. Kirlesmemis epoksi ciltten sabun ve su ile iyice yikanarak temizlenebilir. Kiirlesmemis epoksinin
yuzeylerde temizligi i¢in 6nce bir bez ya da havlu pecete vasitasi ile epoksiyi iyice sistemden alin, ardindan bir ¢dziicu ile iyice temizleyin.

uporaba: plastika
(HDPE, LDPE, ABS,
PVC, polikarbonat i
hipalon), metali, staklo,
beton, stakloplastika i
drvo

radno vrijeme: 45 min.

Vrijeme do gel faze: 3-4 Safa

vrijeme susenja: 7-10 sati

Potpuno suho: 24 sata

min. temperatura: 4°C

NAPOMENA: Vrijeme susenja temelji
se na temperaturi okoline od 22°C
Vrijeme susenja brZe je na visim



