LOCTITE.

TOPLICHT  Art-Nr. 2824-243 5ml

Technisches Datenblatt

LOCTITE® 243 ™

(TDS for new formulation of Loctite® 243™) Marz 2012

PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® 243™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Acrylat
Chemische Basis Dimethacrylatester
Aussehen Blau, flissig-vs
(unausgehartet)
Fluoreszenz Ja, unter UV-LichtVs
Komponenten Einkomponentig -
kein Mischen erforderlich
Viskositat Mittel, thixotrop
Aushirtung anaerob
Sekundarhartung Aktivator
Anwendung Schraubensicherung
Festigkeit Mittel

Dieses Technische Datenblatt ist gultig fiir LOCTITE®
243™ das ab den im Abschnitt "Hinweis zum
Herstellungsdatum" aufgefiihrten Daten hergestellt wurde.

LOCTITE®243™ wird zum Sichern und Dichten von
Gewindeverbindungen  eingesetzt, die mit normalem
Handwerkzeug demontiert werden missen. Das Produkt hartet
unter Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflachen
aus und verhindert selbstidndiges Losdrehen und
Undichtheiten durch StoRe und Vibrationen. Durch sein
thixotropes  Verhalten verringert LOCTITE® 243™  das
Abwandern des flussigen Produktes nach der Auftragung auf
das Bauteil. LOCTITE® 243™ erzielt robuste
Aushérteleistungen. Das Produkt kann nicht nur auf aktiven
Metallen (z.B. Messing, Kupfer) eingesetzt werden, sondern
auch auf passiven Werkstoffen wie Edelstahl und plattierten
Oberflachen. Das Produkt erzielt hohe Temperatur- und
Olbestandigkeit. Es toleriert geringe Verunreinigungen von
Oberflachen durch verschiedene Ole wie Schneid-, Schmier-,
Antikorrosions- und Schutzéle.

NSF International

Freigegeben nach NSF Kategorie P1 for zum Einsatz als
Dichtstoff in der Lebensmittelverarbeitung in Bereichen, wo
kein Kontakt mit Lebensmitteln moglich ist. Hinweis: Dies ist
eine regionale Freigabe. Wenn Sie weitere Klarstellung und
Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an I|hren
zustandigen technischen Service.

NSF International

Zertifiziert nach ANSI/NSF Standard 61 for

Zertifiziert nach ANSI/NSF Standard 61 fir den Einsatz in
Trinkwasser-Hausinstallationen und im kommerziellen Bereich
nicht Gber 82°C. Hinweis: Dies ist eine regionale Freigabe.
Wenn Sie weitere Klarstellung und Informationen bendtigen,
wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen technischen
Service.

MATERIALEIGENSCHAFTEN
Spez. Dichte bei 25 °C 1,08
Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt
Viskositat, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindel 3, bei 20 U/min 1.300 bis 3.000%$
Viskositat, Kegel-Platte-System, 25 °C, mPa-s (cP):
Kegel 35/2°Ti bei einer Scherrate von 129 s™ 350

TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN

Aushartegeschwindigkeit in Abhdngigkeit vom Material

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der
verwendeten  Materialoberflaiche. = Das  untenstehende
Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der
Losbrechfestigkeit bei Stahlschrauben und -muttern M10
verglichen mit anderen Materialien. Geprift gemaf 1ISO 10964.
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Aushartegeschwindigkeit in Abhdngigkeit vom Spalt

Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig vom Klebespalt.
Spalten in  Schraubverbindungen sind abhangig von
Gewindetyp, Qualitdt und GrofRe. Das folgende Diagramm
zeigt die zeitliche Entwicklung der Scherfestigkeit auf Wellen
und Naben aus Stahl bei unterschiedlichen Spalten. Geprift
gemaf ISO 10123.
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Aushartegeschwindigkeit in Abhdngigkeit von der FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
Temperatur ZUSTAND
Die Aushartegeschwindigkeit ist abhangig von der Temperatur. Eigenschaften
Das untenstehende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung . ) )
der Losbrechfestigkeit bei Stahlschrauben und -muttern M10 Aushartezeit 24 Stunden bei 22°C.
bei unterschiedlichen Temperaturen. Gepriift gemaR 1SO Losbrechmoment  ohne  Vorspannung, ISO 10964, ohne
10964. Vorspannung:
Stahlschrauben und -muttern N-m 26
M10 (Ib.in.) (230)
120 Stahlschrauben und -muttern N'm 3
= M6 (Ib.in.) (26)
S 100 /! Stahlschrauben und -muttern N-m 44
vt / — M16 (Ib.in.) (390)
2 80 GQ O ,/ Stahlschrauben und Muttern, Nm 12
= v/ qv 4 3/8x 16 (Ib.in.) (106)
S 60 / % Weiterdrehmoment bei 180°, ISO 10964, ohne Vorspannung:
5 / / Stahlschrauben und -muttern M10 N-m 5
Q& 40 (Ib.in.) (40)
'E / // Stahlschrauben und -muttern M6 N-m 1
w20 / (Ib.in.) (8)
R / Stahlschrauben und -muttern M16 N-m 13
0+ — (b.in.) (115)
Tmin 5min10min %thlr;lé;ptezg?t 6h 24h 72h Stahlschrauben und Muttern, 3/8 x ~ N'-m 3
16 (Ib.in.) (26)
Losbrechmoment , ISO 10964,
Aushartegeschwindigkeit in Abhéngigkeit vom Aktivator Anzugsmoment 5 N-m:
Ist die Aushartegeschwindigkeit zu langsam, oder sind grof3e Stahlschrauben und -muttern M10 Nm 24
Spalten vorhanden, kann durch Einsatz eines Aktivators die (Ib.in.) (210)
Aushartung beschleunigt werden. Das untenstehende Stahlschrauben und Muttern, 3/8 x =~ N'-m 15
Diagramm  zeigt die  zeitliche  Entwicklung  der 16 (Ib.in.) (130)
Losbrechfestigkeit bei Zinkdichromat beschichteten Weiterdrehmoment bei 180°, ISO 10964,
Stahlschrauben und -muttern M10 unter Verwendung von Anzugsmoment 5 N-m:
Aktivator 7471™ 7649™ 7088™ und 7091™. Geprift gemaf Stahlschrauben und -muttern M10 Nm 4
ISO 10964. (Ib.in.) (35)
Stahlschrauben und Muttern, 3/8 x N‘m 3,5
16 (Ib.in.) (30)
Druckscherfestigkeit, ISO 10123:
Wellen und Naben aus Stahl N/mm2  27,6Vs
(psi)  (21.100)

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Aushartezeit 1 Woche bei 22 °C
Losbrechmoment , ISO 10964,

Warmealterung/Temperaturfestigkeit
Gealtert und getestet bei der jeweiligen Temperatur

Anzugsmoment 5 N'-m: SJ 120
zinkphosphatierte  Muttern  und N-m 26 ﬁ 100°C
Schrauben M10 (Ib.in.) (230) = 100
[
Edelstahlschrauben und —muttern, N-m 17 o f =
M10 (Ib.in.) (150) = 120°C
o 380
X
[=]
= 150°C
§ 60 \ T80
Py . S
BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE & 40 ~~— 200°C
Aushartezeit 1 Woche bei 22°C. % — ———
Losbrechmoment unter Vorspannung, 1ISO 10964, T 20
Anzugsmoment 5 N-m: <
zinkphosphatierte Muttern und Schrauben M10 ES 0
0 1000 2000 3000 4000 5000
Stunden
Bestindigkeit gegen Medien
Alterungstest wie beschrieben und geprift bei 22°C.
% Anfangsfestigkeit
Temperaturfestigkeit Medium °C 500 h 1000 h 5000 h
geprift bei der jeweiligen Temperatur Motordl 125 110 115 115
120 Bleifreies Benzin 22 100 95 100
Bremsflussigkeit 22 105 110 125
100 —
_-.5 \ Wasser/Glycol 50/50 87 120 125 130
< 80 — Aceton 22 85 85 80
2 \ Ethanol 22 95 90 90
£ 60 E85 Ethanol-Kraftstoff | 22 95 100 95
'E 40 B100 Biodiesel 22 110 110 125
S DEF (AdBlue) 22 61 59 70
20
Losbrechmoment unter Vorspannung, ISO 10964,
0 Anzugsmoment 5 N-m:
0 50 100 150 200 Edelstahlschrauben und —muttern, M10
Temperatur, °C
Warmealterung
Gealtert bei der jeweiligen Temperatur und geprift bei 22°C % Anfangsfestigkeit
e 150 120:,0‘ ‘ Medium °C 500 h 1000 h 5000 h
B 195 %-Atk Natriumhydroxid, 20% 22 105 105 95
= Phosphorséure, 10% | 22 110 105 110
2 1004 156°C
oy
w75
2 N
& 200°C S~
2@ 50 — ALLGEMEINE INFORMATION
3 Kwn o= Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff und/oder
é 25 sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht als Dichtstoff
2 fiir Chlor oder stark oxidierende Medien gewéhlit werden.
0
0 1000 ZOOOStundg?IOO 4000 5000 Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie bitte dem

Sicherheitsdatenblatt.

Wenn die zu verklebenden Oberflachen vorher mit einem wassrigen
Reinigungssystem gereinigt werden, ist darauf zu achten, dass die
Vertraglichkeit zwischen Reiniger und Kleb- bzw. Dichtstoff gegeben
ist. In manchen Fallen koénnen diese wassrigen Reiniger die
Aushartung bzw. die Eigenschaften des Klebstoffes beeintrachtigen.
Dieses Produkt wird nicht fur Kunststoffe empfohlen (insbesondere bei
thermoplastischen Materialien kénnen Spannungsrisse auftreten).
Dem Anwender wird empfohlen, vorher die Vertraglichkeit mit solchen
Materialien zu priifen.

Gebrauchshinweise

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Montage

1. Zur Erzielung optimaler Ergebnisse alle Oberflachen (innen und
aussen) mit einem Loctite® Reiniger reinigen und trocknen
lassen.

2. Bei zu langsamer Aushartegeschwindigkeit geeigneten Aktivator
einsetzen. Siehe auch Diagramm "Aushartegeschwindigkeit in
Abhangigkeit vom Aktivator". Falls erforderlich Aktivator
trocknen lassen.

3. Produkt vor Gebrauch griindlich schditteln.

4. Um ein Verstopfen der Duse durch ausgehéartetes Produkt zu
vermeiden, darf die Spitze bei der Auftragung keine
Metalloberflachen berihren.

5. Bei Durchgangsbohrungen mehrere Tropfen dort auf die
Schraube auftragen, wo die Mutter sitzen wird.

6. Bei Sacklochbohrungen mehrere Tropfen in das untere Drittel
des Innengewindes oder auf den Bohrungsgrund des
Sacklockes auftragen.

7. Bei Dichtanwendungen Produkt 360° ringférmig auf den
Gewindeanfang des AulRengewindes auftragen, dabei den
ersten Gewindegang frei lassen. Material bis auf den
Gewindegrund streichen, um die Zwischenrdume gut
auszufilllen. Bei groReren Gewinden und Zwischenrdumen
Produktmenge entsprechend anpassen und Produkt auch 360°
ringférmig auf das Innengewinde auftragen.

8. Teile wie gewohnt montieren und festziehen.

Demontage

1. Mit normalen Handwerkzeugen demontierbar.

2. In seltenen Fallen, wenn Handwerkzeuge bei Schrauben mit
einem sehr grolen Klemmlangenverhaltnis nicht ausreichen,
kann die Schraube oder Mutter lokal auf ca. 250°C erwarmt
werden. Im erwarmten Zustand demontieren.

3. Bereich lokal der die Verbindung auf ca. 250 °C erwarmen. Im
erwarmten Zustand demontieren.

Reinigung
1. Ausgehartetes Produkt kann durch Anquellen mit einem Loctite
Lésungsmittel und anschlieBende mechanische Bearbeitung
z.B. mit einer Drahtbiirste entfernt werden.

Loctite Material-Spezifikation M

LMS vom 29. Juni 2009. Prifberichte Uber die angegebenen
Eigenschaften sind fiur jede Charge erhaltlich. LMS-Prifberichte
enthalten ausgewahlte, im Rahmen der Qualitatskontrolle festgelegte
Prifwerte, die als relevant fir Kunden-Spezifikationen erachtet
werden. Darliber hinaus sind umfassende Kontrollmanahmen in
Kraft, die eine gleichbleibend hohe Produktqualitdt gewahrleisten.
Spezifikationen unter Beriicksichtigung von speziellen
Kundenwiinschen kénnen Uber die Qualitatsabteilung von Henkel
koordiniert werden.

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behalter in trockenen R&umen lagern.
Hinweise zur Lagerung koénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehalters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter 8°C und
liber 28°C koénnen die Produkteigenschaften nachteilig
beeinflusst werden

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zurlckschitten. Henkel kann keine Haftung fiir
Material Ubernehmen, das verunreinigt oder in einer Weise gelagert
wurde, die von den oben aufgefuhrten Bedingungen abweicht. Wenn
Sie weitere Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihren
zustandigen technischen Service oder den Kundenbetreuer vor Ort.

Umrechnungsfaktoren

(°Cx1.8)+32="°F
kV/Imm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz:in
mPa-s = cP

Hinweis zum Herstellungsdatum
Dieses Technische Datenblatt ist gultig fur LOCTITE® 243™ das ab
den unten aufgefiihrten Daten hergestellt wurde:

Hergestellt in: Erstes Herstellungsdatum:

EU Juli 2009
Brasilien Juli 2010

China August 2009
Indien August 2009
U.S.A. Dezember 2009

Das Herstellungsdatum kann an Hand der Chargennummer auf der
Verpackung ermittelt werden. Wenn Sie Unterstitzung benétigen,
wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen technischen Service oder
den Kundenbetreuer.

Haftungsausschluss

Hinweis:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDS),
insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Auf
Grund der unterschiedlichen Einsatzméglichkeiten und der auRerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Einsatz- und Arbeitsbedingungen tbernehmen wir
keine Haftung fir die Eignung unserer Produkte fir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder miindlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS und Henkel France SA beachten Sie bitte zusétzlich folgendes:

Fir den Fall, dass Henkel dennoch, aus welchem Rechtsgrund auch immer, in
Anspruch genommen wird, ist die Haftung von Henkel in jedem Fall beschrankt
auf den Wert der jeweils betroffenen Lieferung.

Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Colombiana, S.A.S. findet
Folgendes Anwendung:

Die vorstehenden Angaben in diesem technischen Datenblatt (TDS),
insbesondere Vorschlage fiir die Verarbeitung und den Einsatzbereich unserer
Produkte, beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Wir
Ubernehmen keine Haftung firr die Eignung unserer Produkte fiir die relevanten
Produktionsverfahren unter den konkreten Arbeitsbedingungen sowie die
beabsichtigten Verarbeitungszwecke und Ergebnisse. Um eine solche Eignung
sicherzustellen empfehlen wir in jedem Fall ausreichende vorherige
Eigenversuche und Tests.

Jede aus den Hinweisen in diesem technischen Datenblatt und jede aus
sonstiger schriftlicher oder miindlicher Beratung fiir das vorliegende Produkt
resultierende Haftung ist ausdriicklich ausgeschlossen, es sei denn, dass
individualvertraglich etwas anderes vereinbart wurde, ein Fall der Verletzung von
Leib, Leben oder Gesundheit vorliegt, uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt oder eine Haftung nach zwingendem Produkthaftungsrecht besteht.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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Bei Lieferung unserer Produkte durch Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc. oder Henkel Canada Corporation, findet Folgendes
Anwendung:

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und gelten nach
bestem Wissen als zuverlassig. Wir kénnen jedoch keine Haftung flr Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden, (iber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von
hierin erwahnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und
VorsichtsmaRnahmen zu ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen
vor den Gefahren angezeigt waren, die méglicherweise bei der Handhabung und
dem Gebrauch dieser Produkte auftreten. Dementsprechend lehnt die Firma
Henkel im besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten
der Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder stillschweigend gewahrte
Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder
Eignungsgarantien fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschdden oder mittelbare Schaden jeder
Art ab, einschlieBlich entgangener Gewinne.

Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen
erortert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente
fir andere geschiitzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel lizenziert sind,
die solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jedem
Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmaRigen
Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen. Dieses
Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder auslandische Patente oder
Patentanmeldungen geschiitzt sein.

Verwendung von Warenzeichen

Sofern nicht anderweitig ausgewiesen sind alle in diesem Dokument genannten
Marken solche der Henkel Corporation in den USA und in anderen Landern. Mit
® gekennzeichnet sind alle beim US- Patent- und Markenamt registrierte
Marken.

Referenz 0.4

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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( Zum Thema Schraubverbindungen >

Wir verwenden Tag fiir Tag Produkte, die von zahlreichen Schrauben zusammengehalten werden. Schraubverbindungen
gehdren nach wie vor zu den am héufigsten verwendeten Methoden, um eine lésbare, aber sichere Verbindung zwischen
zwei Teilen herzustellen. Gewindeteile gibt es zwar in vielen verschiedenen Formen und GréBen, aber alle dienen dem
gleichen Zweck: Sie sollen eine dauerhafte Verbindung erzielen. Deshalb ist es von griBter Wichtigkeit, den Verlust von
Klemmkraft und Vorspannung zu verhindern.

C Warum versagen Schraubenverbindungen? )

Schraubenverbindungen versagen im allgemeinen durch den Verlust von Klemmkraft. Die Hauptursachen dafiir sind der Abfall der
Vorspannkraft und das selbsténdige Losdrehen.

Lockern fiihrt zu einer Verminderung der Schraubenspannung, was
wiederum ein Nachlassen der Vorspannung bewirkt. Die Ausldser dafiir
sind:

Setzen — Die rauen Oberfléchen glétten sich unter dem Druck der
Vorspannkraft

Kriechen — Zeitabhéngige Verformung von Werkstoffen, wenn Lasten die
Druckfestigkeit des Materials (ibersteigen, z.B. beim Einspannen von
Dichtungen. Lockern

Wenn die Elastizitat der Verbindung nicht ausreicht, z.B. wenn Schrauben zu steif sind oder das falsche Klemmlangenverhaltnis gewahlt wird, kann
der Verlust der Vorspannung nicht ausgeglichen werden.

Selbstandiges Losdrehen wird durch dynamische Belastungen aller
Art verursacht, z.B. durch Vibrationen oder Temperaturverénderungen.

Zu geringe Klemmkraft und schlecht anliegende Fléchen erméglichen
Relativbewegungen, welche die Gefahr des selbsttatigen Losdrehens
erhohen. Diese wechselnden Belastungen fiihren zu kurzzeitigen
reibungsfreien Zustanden, wo die Schraube von der Mutter losgedreht
wird. In der Summe fiihren diese winzigen Bewegungen zum Ldsen einer
Schraubverbindung.

g

Selbsténdiges Losdrehen

Wihrend der Abfall der Vorspannkraft nur durch konstruktive Anderungen (z.B. Klemmléngenverhltnis) oder die Verwendung
von elastischen Teilen verringert werden kann, lasst sich das selbstédndige Losdrehen durch den Einsatz von geeigneten
Schraubensicherungsmitteln vermeiden.

197.indd @ 15.07.2008 14:45:25 Uhr



( Wie sichert man Schraubenverbindungen? >

i

Beispiele von Schraubensicherungsmethoden:

Mechanische Sicherungselemente
(z.B. Sicherungsbleche, Splinte)
wirken lediglich als Verliersicherung

Losdrehsicherungen

(z.B. Schrauben mit Sagezahnflansch oder
Rippflansch-Schrauben)

Sie verhindern selbstindiges Losen der Verbindung,
sind aber teuer, erfordern groBere Flanschbreiten
und kénnen die Oberfldchen beschédigen
Loctite*Schraubensicherungen

(z.B. Loctite® 243 oder Loctite® 2701)

Sie erzielen eine dauerhafte Sicherung von
Gewindeverbindungen

Setzsicherungen

(z.B. Federringe oder -scheiben)

Sie vergroBern die Elastizitat der Verbindung
und gleichen so das Setzen aus; das Losdrehen
unter dynamischen Belastungen kann jedoch
nicht dauerhaft verhindert werden

Der Vergleichstest auf dem Schraubenpriifstand (Transversal-Schock-und
Vibrationsmaschine) zeigt das typische Losdrehverhalten verschiedener
Gewindesicherungen. Loctite® Schraubensicherungen schneiden dabei am
besten ab.

Normschraube mit Loctite® Gewindesicherung s
Haftschraube (Rippflansch-Schraube) — e
Schraube mit Sagezahnflansch
Mutter mit Polyamidring
Schraube mit Zahnscheibe DIN 6797 A s
Schraube mit Federring DIN 127 A e
Ungesicherte Normschraube s

Vorspannkraft in %

Anzahl der Lastwechsel

C Wie funktionieren Loctite® Schraubensicherungen? )

Loctite® Schraubensicherungen sind einkomponentige Klebstoffe, die alle
Zwischenrdaume im Gewinde vollstandig ausfiillen. Sie hérten zu einem

stabilen Duroplast aus, wenn sie unter Luftabschluss zwischen Metallfldchen
eingeschlossen sind. So entsteht eine stoffschliissige Verbindung, in welcher die
Reibung zwischen den Gewinden durch Adhé&sion an beiden Flanschen und durch
Kohésion im Inneren der Klebstoffschicht aufrecht erhalten wird. Dadurch wird jede
Bewegung zwischen den Gewinden verhindert.

Loctite® Schraubensicherung im Gewinde
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C Wie werden Loctite® Schraubensicherungen angewendet? )

Fiir optimale Klebeverbindungen miissen die
Untergriinde sauber, 6l- und fettfrei sein.
Loctite®Schraubensicherungen sollten wie folgt
aufgetragen werden:

Hinweis:

Bei passiven Oberflachen wie Edelstahl, Aluminium oder beschich-
teten Metallteilen kann der Einsatz eines Aktivators erforderlich
sein, um die Aushértung einzuleiten bzw. zu beschleunigen.

Bei Durchgangsbohrungen In Sacklochbohrungen Nachtrégliche Auftragung

( Klassifizierung )

Bei der Auswahl einer Schraubensicherung sind mehrere Faktoren zu beachten; mit am wichtigsten ist die
geforderte Festigkeit. Loctite®Schraubensicherungen werden in drei Festigkeitsklassen eingeteilt:

¢ Niedrige Festigkeit: mit normalem Handwerkzeug leicht demontierbar

e Mittlere Festigkeit: mit normalem Handwerkzeug demontierbar

¢ Hohe Festigkeit: Demontage mit normalem Handwerkzeug schwierig; ggf. Bereich lokal e
(>250°C) und im erwdrmten Zustand demontieren.

Neben der Festigkeit gibt es noch weitere Anforderungskriterien, die bei der Auswahl der richtigen
Loctite® Schraubensicherung fiir eine bestimmte Anwendung zu beachten sind. Die nachstehende
Tabelle zeigt eine Auswahl der am meisten verwendeten Loctite® Schraubensicherungen. Viele weitere
Produkte mit speziellen Funktionseigenschaften gehdren ebenfalls zum Lieferprogramm.

( Auswahitabelle )
Kriterium Produkt Farbe Gewinde max. Einsatztemperatur
Fliissig - Kernsortiment:  Niedrige Festigkeit  Loctite® 222 Violett, fluoreszierend M36 —55°C bis +150°C
Mittlere Festigkeit  Loctite® 243 Blau, fluoreszierend  M36 —55°C bis +150°C
Hohe Festigkeit Loctite® 270 Griin, fluoreszierend M20 —55°C bis +150°C
Spezialsortiment: Passive Oberflachen Loctite® 2701 Griin, fluoreszierend  M20 —55°C bis +150°C
Hohe Temperaturen Loctite® 272 Orangerot M80 —55°C bis +230°C
Oltolerant Loctite® 278 Griin, fluoreszierend  M36 —-55°C bis +200°C
Kapillarwirkung Loctite® 290 Grin, fluoreszierend M8 —55°C bis +150°C

.
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C

Multifunktionalitat

Vibrationsbesténdigkeit

e Sichern und Dichten in jeder Position mit einer Losung
e Vibrationsfeste Sicherung selbst bei vollstandigem Verlust der Vorspannung
o Ubertrifft mechanische Sicherungselemente

Verhindert Festfressen, schiitzt vor Korrosion

e Fliissigkeitsfilm verhindert reibungsbedingtes KaltverschweiBen oder
Festfressen

e Abdichtung von Gewinden verhindert Korrosion

e Verbindungen sind wieder l6sbar

Hervorragende Haltbarkeit

e Bestindig gegen die meisten industriellen Gase und Fliissigkeiten
e Thermische Besténdigkeit bis 150°C und mehr
e Seit Jahrzehnten praxiserprobt

Erhalt von Klemmkraft und Vorspannung

e Verhindert selbstandigesLosdrehen
e Kontrollierte Klemmkraft

Ihre Vorteile

197.indd 5

Erhohte Zuverldssigkeit

e \erbindungen halten Vibrationen, StoBbeanspruchungen und
Temperaturschwankungen stand

¢ Gewinde sind gegen Korrosion abgedichtet

e Klemmkraft bleibt erhalten

Langere Produkt-Lebensdauer

e Verbindung bleibt wéihrend der gesamten Lebensdauer gesichert und
gedichtet

e Erhaltung der Klemmkraft und hoheres Losbrechmoment ergeben hoheren
Sicherheitsfaktor

Kosteneinsparung

A

* Niedrigere Stiickkosten als fiir mechanische Sicherungselemente

o Niedrigere Kosten fiir Lagerung, Beschaffung, Wartung und Reparatur

e Einfache Automatisierbarkeit ergibt niedrigere Montagekosten und héhere
Produktionsleistungen

Niedrige Investitionskosten

e Universell einsetzbar fiir viele verschiedene GewindegroBen
e |eicht in der Produktion umzusetzen, wenig Gerdtebedarf
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Konig & Neurath AG

Im Sitzmdbelbereich sind die Materialverbindungen enormen
Bewegungskraften ausgesetzt. Die Firma Konig + Neurath AG setzt
Schraubensicherungsklebstoffe an diversen Schraubverbindungen

ihrer Endprodukte (Sitzmébel- und Arbeitsplatzsysteme) ein. Die
Schraubensicherungen Loctite®242 und 270 werden hier verwendet, um
eine verbesserte Festigkeit, erhdhte Stabilitat und lange Lebensdauer
der Mobel zu gewéhrleisten.

LEMKEN GmbH & Co. KG

In der Landwirtschaft sind Gerédte zur Bodenbearbeitung sehr starken
Vibrationen ausgesetzt. Die gezackte Hohlscheibe links ist mit einer
Mutter am Holm befestigt. Die Scheibe ist gelagert und soll Boden
lockern und mischen. Aufgrund der hohen Umfangsgeschwindigkeit
der Scheibe wird die entsprechende Sicherungsmutter zusétzlich
mittels Loctite® Schraubensicherung gesichert. Erst dadurch kann ein
Losdrehen der Mutter dauerhaft verhindert werden.

Stuttgarter StraBenbahnen AG

Tausende von Fahrgésten vertrauen téglich auf die Sicherheit der
Stuttgarter StraBen- und Stadtbahnen AG (SSB AG). Die Werkstatt der
SSB ist dabei fiir Reparatur und Instandhaltung aller Komponenten
verantwortlich. Um eine verléssliche Verbindung von Achsen,
Drehgestell, Getriebe und Motor sicher zu stellen, werden unzihlige
Schrauben an den Bahnen mit Loctite® 243 oder 262 gesichert.

Gottwald Port Technology GmbH

Die Firma Gottwald Port Technology GmbH produziert Krine
unterschiedlichster Art. Die Bandbreite reicht dabei von Eisenbahn- und
Hafenmobilkranen bis hin zu vollautomatisierten Containerkranen.
Besonders beim Be- und Entladevorgang treten hohe Belastungen

auf, denen das Hubwerk eines Kranes Stand halten muss. Um

einen dauerhaften Betrieb gewdahrleisten zu kénnen, werden hier
Verschraubungen, die den Elektromotor mit dem Getriebe verbinden,
durch den Einsatz von Loctite® 243 gesichert.

SCHOTTEL GmbH

Durch Vibrationen, Stromungen und Korrosionsvorgénge werden
Schraubenverbindungen an Schiffspropellern im Wasser stark
beansprucht. Die Firma SCHOTTEL fertigt u.a. Ruderpropeller mit

einer Eingangsleistung bis zu einigen Megawatt. Bei diesen enormen
dynamischen Belastungen miissen Loctite® Schraubensicherungen als
Losdrehsicherung eingesetzt werden. Zusatzlich sorgen sie durch die
Abdichtung der Gewinde fiir einen dauerhaften Korrosionsschutz. Somit
tragen die Loctite® Produkte maBgeblich zur Betriebssicherheit und
erhohten Lebensdauer der Unterwasserbauteile bei.
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Ehlebracht Slowakei s.r.o.

Viele LCD- und Plasma-Monitore werden auf drehbare Halterungen
montiert, bevor sie an der Wand befestigt werden. Die Firma Ehlebracht
Slowakei s.r.o. stellt diese Halterungen fiir die Elektronikindustrie her.
Weil die Halterungen meistens zahlreichen Lastwechseln unterworfen
sind, kann es leicht zu einem Losdrehen von Muttern und Schrauben
kommen. Um dem entgegen zu wirken, werden die verzinkten
Schrauben nachtraglich mit der kapillaren Schraubensicherung Loctite®
290 gesichert.

Professional Barrier Systems Ltd.

Professional Barrier Systems Ltd. stellt das hoch geschétzte Extendor-
Programm mit mechanischen Sicherungseinrichtungen fiir den Schutz
von Fenster- und Tiirdffnungen her. Dazu gehdren zusammenschiebbare
Gitter, die sich optisch in Tiir- und Fensterrahmen einfiigen, wenn

sie nicht benutzt werden. Aus sicherheitstechnischen Griinden

miissen Bewegungen im Verriegelungsmechanismus unbedingt
verhindert werden. Diese kritische Aufgabe tibernimmt die Loctite®
Schraubensicherung 268, die als Stick vor der Montage der Teile
aufgetragen wird.

Hiller GmbH

Dekanterzentrifugen werden fiir viele Bereiche der Separationstechnik
eingesetzt, z.B. fiir die Aufbereitung von Abwéssern oder von Rapsdl.
Angesichts der aggressiven Betriebsbedingungen miissen alle

Teile der Zentrifuge unbedingt gegen Chemikalien besténdig sein.

Fiir Teile wie Trommel, Schnecke, Grundrahmen, Gehause und vor

allem das Antriebssystem ist es sehr wichtig, Korrosion und Lsen

von Befestigungsmitteln zu verhindern, um die Sicherheit und
Zuverlassigkeit der Teile zu gewéhrleisten. Deshalb setzt die Firma Hiller
GmbH Loctite® Schraubensicherungen fiir viele Verbindungen ein.

Loctite® Geréte
Geeignete voll- und halbautomatische Loctite® Geréte sind tber Ihren zustandigen Kunden-
Service erhaltlich.
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Henkel KGaA

Standort Miinchen

Gutenbergstr. 3

D-85748 Garching

Tel.: +49 89 9268 0

Fax: + 49 89 9101978

eMail: info.marketing@henkel.com

www.loctite.de
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Die technischen Angaben dienen nur Informationszwecken. Fiir Empfehlungen und Unterstiitzung bei der Erstellung von Spezifikationen
wenden Sie sich bitte an Ihre Henkel Ansprechpartner im Technischen Service vor Ort.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere

© Henkel KGaA, 2008

15.07.2008 14:45:27 Uhr



	243
	89617_1804804670_Leitfaden_Schraubensicherung_0708-1
	Seite-1 mit Art-Nr rot-DE
	Seite-1-Leitfaden-DE



